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Diam Codo 90° | Codod5® Tee Tapon Yee
3/4" 6911213 6912133
T 6911214 6912116
112" 6911216 6912131
o 6912130 | 6911456 | £912132 | 6911695 YEEPEADA 1-2
2% 6911467 | 6911457 | 6911448 | B011696 YEEPEAD11-3
FE 6911426 | 6911461 | 6911451 | 6911697 YEEPEAD11-4
6" 6910937 | 6910923 | 6910912 | 6911698 YEEPEAD11-6
g 6910481 | 6910483 | 6910477 | 6911699 YEEPEAD11-8
107 6910951
17 6910957
s & @& |O
Diam Adaptador |~ _Unionde [ Brida | Anillo de Brida
Macho Electrofusion (Flange) (Flange)
374" 5750835 5750866
1" 5750640 5750629
112" 5750637 5750641
2 5750638 5750642 6910803 6975041
3" 5750643 6910812 6975042
4 5750544 6912104 6975043
& 5750645 6910834 BI75045
8" 5750646 6911498 6975046
107 5751057 911505 6975047
12" 5751058 6911513 6975048
Diam | Reduccien |  Diam | Reduccion
’ 1% 1/2° 6911418 3x 2" 6910892
1x3/4" 6910242 4x2 6910899
112" % 1 6910240 4x3 6910894
112x3/4 | 6910905 6 x4 6910896
2x1 12" 6910224 Bx6 5910800
2% 1" 6910008 10x8" 6011664
2% 34 6910907 12%10° 8912170

gasdedb4d la avanzada an Tubosislemas!




PROCEDIMIENTO DE FUSION

1- ALINEAR LA TUBERIA EN LA MAQUINA

4—- VERIFAR ALINEACICON

2= LIMPIAR CON PAPEL ¥ ALCOHOL

DIAMETRO | TIEMPO DE CALENTAMIENTO A TIEMPO DE TAMANO DE REBABA
260°C H-5°C ENFRIAMIENTO
PULGADAS SEGUNDOS SEGUNDOS MILIMETROS
3" 14 80 186
1 iB 80 1.6
112 28 80 24
r a0 a0 24
¥ 35 180 3.2
4" 41 210 3.2
g 55 240 4.8
B" 81 200 48
10 83 3ED 48
1z 112 420 48

Se brinda el servicio de instalacion o de alquiler de equipos !

dasde B4 la avanzads an Tubosislemas!




